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Fornitura di n° 2 fasci tubieri per surriscaldatori

1 INTRODUZIONE

La sezione termica della centrale termofrigo del CIRA & composta da sette generatori di
vapore surriscaldato ad olio diatermico della casa costruttrice BONO Energia SpA.

1.1 Scopo del documento
Il presente documento definisce i requisiti tecnici per la fornitura di due fasci tubieri per
surriscaldatori, cosi come definiti nei paragrafi a seguire.

2 OGGETTO DELLA FORNITURA
2.1 Contesto della fornitura

E’ richiesta la sola fornitura di n. 2 fasci tubieri in acciaio inox per surriscaldatori, completi di
guarnizioni, tiranti 24X240 (n. 40) e dadi (n. 80). Non sono interessati dalla presente fornitura
i mantelli esistenti che verranno riutilizzati. Di seguito si riportano le caratteristiche principali
dei suddetti scambiatori, mentre per i dettagli tecnici e dimensionali si rimanda ai disegni
riportati in allegato.

2.2 Descrizione sintetica della fornitura

Fascio tubiero ad U

Disegno N°: OFAS0X400.0296 (allegato 1);
Peso fascio: Kg 385;

LATO TUBI/OLIO

e pressione di progetto: 6 bar g;

e prova idraulica: 9 bar g;

e temperatura di esercizio: 350 °C;

e capacita: litri 115;

e stato fisico del fluido: liquido

e fluido: olio diatermico

LATO MANTELLO/ACQUA

e pressione esercizio: 34 bar g;

e pressione di progetto: 38 bar g;

e prova idraulica: 47.5 bar g;
e temp. di esercizio: 243/280°C;
e capacita: litri 265;

¢ stato fisico del fluido: vapore

o fluido: acqua
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Fornitura di n° 2 fasci tubieri per surriscaldatori

La fornitura dovra rispettare i materiali, il tipo di lavorazione e le tolleranze
specificati sui disegni relativi alle apparecchiature richieste. In particolare, per i
materiali, si faccia riferimento all’allegato disegno della Cannon-Bono Energia.
La fornitura dovra essere conforme alle disposizioni del D. Lgs. Nr.26 del
15/02/2016 (che sostituisce il D. Lgs. 25 febbraio 2000, n.97 “Attuazione della
direttiva 97/23/CE in materia di attrezzature a pressione”). D.M. 329/04
(riparazione Recipienti a Pressione). Tutta la documentazione relativa ai collaudi
in officina dovra pervenire preventivamente al montaggio in campo delle
apparecchiature.

Le apparecchiature saranno complete di punzonatura riportante tutte le
indicazioni richieste dalla normativa vigente.

Le apparecchiature saranno complete guarnizioni (punti 401 e 402), tiranti
completi di dadi e rondelle, di diaframmi, tubi distanziatori e relativi tiranti.

La fornitura sara completa dellimballo per il trasporto. Lo scarico e la
movimentazione delle apparecchiature all'interno del CIRA sono a cura del
fornitore.

La fornitura & comprensiva del trasporto al CIRA dalla sede del fornitore.

Resta a carico del CIRA lo smontaggio e sostituzione.

Data la scarsa qualita della digitalizzazione dei disegni in allegato, laddove ritenuto
necessario da parte del fornitore, su richiesta & possibile prenderne visione diretta presso la
committente, anche ai fini di eseguire un eventuale sopralluogo.
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Fornitura di n° 2 fasci tubieri per surriscaldatori

3 DOCUMENTI ATTESI

3.1 Documenti di trasporto.

3.2  collaudo INAIL o conformita direttive PED 2014/68/UE singoli e in originale.
3.3  Rapporti di prove in officina con registrazione dei controlli effettuati.

3.4  Documenti attestante il periodo di garanzia di 24 mesi

TEMPI DI ESECUZIONE

4.1 L’attivita di cui al presente documento, incluso la consegna, deve essere eseguita
entro 8 settimane naturali dall’emissione dell'ordine di acquisto.

4 PENALI E RISOLUZIONE DEL CONTRATTO

5.1 Penale del 3% dellordine. Qualora 'Assuntore dovesse ritardare la consegna in
cantiere CIRA per oltre due settimane;

5.2 Risoluzione del Contratto. Qualora I'’Assuntore non ottemperasse al rispetto del
paragrafo 3.0.

5 ALLEGATI

3 DISEGNO CIRA N° O0FAS0X400.0296
J DISEGNO CANNON-BONO ENERGIA
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